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Kiihlvorrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Kuhlvorrichtung mit einer von einem zu kuhlen- 
5 den Fluid, insbesondere HydraulikOl durchstrombaren Kuhleinheit, die ein 
Vorrichtungsgehause aufweist und mit minde^tens einer Filtereinheit.fur die 
Filtration des Fluids. 

Dahingehende Kuhlvorrichtungen sind fur eine Vielzahl von Anwendungs- 
10 fallen einsetzbar und in den verschiedensten Ausfuhrungsformen erhaltlich. 
Die bislier auf dem Markt frei eriiaitlichen Kuhlvorrichtungssystenne beste- 
hen jedoch alle entweder aus einer an der Kuiileinheit angeflanschten Fil- 
tereinheit, oderaus an KUhleinheiten angeschlossene Tankeinheiten, wobei 
die jeweilige Tankeinheit dann das Filterelement aufnimmt. Die bekannten 
15 Kuhlvorrichtungen sind also in der Regel aus mehreren Bauteilen zusann- 
mengesetzt, wobei die eigenstandige Kuhleinheit Uber eine entsprechende 
Verrohrung mit der eigenstandigen Filtereinheit unter Herstellung der Kuhl- 
vorrichtung miteinander zu verbinden ist Hierbei ist nicht auszuschlieBen, 
dass es bei der angesprochenen Verrohrung zu Fehlanschlussen und mithin 
20 zu Fehlerquelien.bei der Montage der bekannten Kuhlvorrichtungen 

kommt. Ferner bauen die bekannten Kuhlvorrichtungslosungen aufgrund 
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ihrer Teilevielfalt Iconstruktiv groB auf, und sind entsprechend schwer, wais 
insbesondere fur eine mobile Verwendung nachteilig ist. 

DemgemaB ist bei einer bekannten Kulilvorrichtung nacli der 
5 WO 01/65123 A1 bereits vorgeschlagen worden, die Kulnleinheit und die 
' Filtereiniieit einstuckig miteinander zu verbinden, wobei die Filtereinheit 
zusammen mit der Kuhleinheit in einem Vorrichtungsgehause angeordnet 
ist, so dass dergestalt der mehrteilige Aufbau vermieden ist, und die be- 
kannte Kuiilvorrichtung kann bei gleicher Leistung erheblich kompakter 
10 und leichter aufbauen. Durch die Integration von Kuhleinheit und Filterein- 
heit in einem Vorrichtungsgehause ist dariiber hinaus, die Ubiiche Verroh- 
rung entfallen und Fehlerquellen sind derart ausgeschlossen. Nachteilig bei 
dieser bekannten Losung ist jedoch, dass bei einem Austauschvorgang des 
verbrauchten Filterelemehtes gegen ein.neues das Vorrichtungsgehause der 
1 5 Kuhleinheit zu offnen ist, was mit einem entsprechenden Zeitaufwand ein- 
her geht und beim Herausnehmen des verbrauchten Filterelementes aus 
dem Vorrichtungsgehause der Kuhleinheit gelangen Fluidbestandteile mit 
nach auBen, was zu Verschmutzungen mit entsprechenden Nachreini- 
gungsvorgangen fuhren kann. 

20 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt daher der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, die bekannten Kuhlvorrichtungen unter Beibehalten 
ihrer Vorteile dahingehend weiter zu verbessern, dass diese kompakt und 
leicht in der Bauweise sind, dass aufwendige Verrohrungen zwischen KUhl- 
25 und Filtereinheit entfallen, und dass Verschmutzungen bei einem Austausch 
des jeweiligen Filterelementes vermeidbar sind. Eine dahingehende Aufga- 
be lost eine Kuhlvorrichtung mit den Merkmalen des Patentanspruches 1 in 
seiner Gesamtheit. 
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Dadurch, dass gemaS dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 
das Vorrichtungsgehause der Kiihleinheit mindestens einen auskragenden 
Tragarm aufweist uber den die jeweilige Filtereinheit fluidfuhrend mit der 
Kuhleinheit verbunden ist, ist die Filtereinheit mit dem Filterelement auSer- 
halb des eigentlichen Vorrichtungsgehause der Kuhleinheit angeordnet, und 
.dennoch integrativ uber den Tragarm mit derselben verbunden. Mit der 
erfindungsgemaften Tragarm-Losung ist es moglich, die Filtereinheit mit 
dem jeweiligen Filterelement von der Kuhleinheit zu trennen, ohne hierbei 
das Vorrichtungsgehause der Kuhleinheit offnen zu mussen, und da die 
Kuhleinheit vor Ort beispielsweise an einer Hydraulikmaschine verbleibt, 
kann die Filtereinheit mit dem jeweiligen Filterelement fQr einen Aus- 
tauschvorgang an einen geeigneten Ort gebracht werden, wo die belm 
Auswechselvorgang des Filterelementes auftretenden Verschmutzungen 
keine Rolle spielen. Das unverbrauchte und neu eingesetzte Filterelement 
wird dann uber die Filtereinheit zuriick an den Tragarm gebracht und dort- 
befestigt, und die erneute Inbetriebnahme der Kuhlvorrichtung nebst 
Filterung kann veranlalit werden. 

Da der Tragarm einstQckiger Bestandteil der Kuhleinheit mit ihrem Vorrich- 
tungsgehause sein kann, entfallt eine aufwendige Verrohrung nebst den 
zugehorigen Dichtsystemen und insbesondere, konnen die Fluidwege kurz 
gehalten werden, was energiebiianztechnisch fiir die Gesamtkuhlvorrich- 
tung giinstig ist Obwohl das Filtergehause selbst nicht mehr unmittelbar 
integrativer Bestandteil des Vorrichtungsgehauses der Kuhleinheit ist, son- 
dern uber den Tragarm extern angeordnet ist, ist das Gesamtbaugewicht 
dennoch reduziert und neben einer kompakten Bauweise ist die erfin- 
dungsgemalle Kuhlvorrichtung auch kostengunstig in der Herstellung und 
wie bereits aufgezeigt kostengunstig in der Wartung, da aufwendige Nach- 
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reinigungsarbeiten wegen austretendem Hydraulikmedium an der Kuhlvor- 
richtung in jedem Fall nicht notwendig sind. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemaRen Kuhlvor- 
richtung istdie Filtereinheit in Stromungsrichtung des Fluides, hinterder 
Kuhleinheit angeordnet, so dass das Filterelement thermisch geschont ist. 
Vorzugsweise ist die Kuhleinheit als plattenformiger Lamelienkuhler ausge- 
bildet, so dass insbesondere'bei f.lach gehaltenen Einbauraumen sich die 
dahingehende Plattenausgestaltung als vorteilhaft erweist. Vorzugsweiseist 
dabei das Vorrichtungsgehause aus Blechteilen zusammengesetzt und auf- 
grund des dahingehend modularen Aufbaus, lassen sich die Herstellkosten 
senken. Es besteht aber auch die Mogllchkeit den Lamelienkuhler als GuS- 
teil auszugestalten, insbesondere als Aluminium-DruckguBteil. 

Durch Einsatz geeigneter Bypassventile laBt sich die KQhivorrichtung an 
unterschiedlichste Volumenstrome anpassen mit der Folge, dass die Kuhl- 
vorrichtung in einem weiten Anwendungsbereich mit unterschiedlichen 
GroBenordnungen an Fluid-Volumenstromen einsetzbar ist, ohne dass kon- 
struktive Anderungen notwendigen waren. Als besonders umweltfreundlich 
hat es sich dariiber hinaus erwiesen, das jeweilige Filterelement aus Mate- 
rialien aufzubauen, die vollstandig veraschbar sind, so dass eine riickstands- 
freie Entsorgung weitestgehend erreicht ist 

Zur Verbesserung der Kuhlleistung ist an die Kuhleinheit, insbesondere an 
eine Stirnseite derseiben eine Motor-Luftereinheit angeschlossen, die den 
notigen Luftdurchsatz im Lamelienkuhler erhbht, und somit zu verbesserten 
Kuhlergebnissen fuhrt. 
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Sofern im Bereich des AnschluBdeckels am Tragarm eine Verschmutzungs- 
anzeige angebracht ist, laBt diese eine Aussage Qber den Verschmutzungs- 
grad des Filterelementes zu, dass im zugesetzten oder nahezu zugesetzten 
Zustand und mithin verschmutzt gegen ein neues entsprechend zu tauschen 

5 ist. Der dahingehende Austausch erfolgt montagefreundlich und rasch 
durch Losen einer Schraubverbindung zwisclien dem Filtergehause und 
dem am Tragarm fest angeordneten Deckelteil. Dergestalt lalJt sich eine 
ortsfeste Montage der Kuhivprrichtung an einer Hydraulikeinriciitung auch 
im Mobilbereicli erreichen, wobei der Austausch des jeweiligen Filterele- 

10 mentes an anderer geeigneter Stelle erfolgen kann, wo austretende Fluid- 
versclimutzungen keine Rolle spielen. 

Im folgenden wird die erfindungsgemaSe Kuhlvorrichtung anhand eines 
Ausfuhrungsbeispieles nach derZeichnung naher eriautert. Dabei zeigen in 
15 prinzipieiler und nicht maBstablicher Darstellung die 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht auf eine Vorderseite der 



Kuhlvorrichtung, 



20 Fig. 2 



eine perspektivische Ansicht auf eine Ruckseite der 
KQhIvorrichtung, 



25 



Fig. 3 und 4 



teilweise im Schnitt, teilweise in Ansicht die Fluidfuh- 
rung innerhalb des Filterelementes iiberden zuorden- 
baren Tragarm, 



Fig. 5, 6 und 7 



in perspektivischer Ansicht verschiedene 
Bypassventillosungen, soweit sie bei der erfindungs- 
gemaRen Kuhlvorrichtung verwendet werden. 
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Fig. 8 in der Art eines Hydraullkschaltplanes den grundsatzllch 

konstruktiven Aufbau der Gesamt-Kuhlvorriclitung. 

Die Kuhlvorrichtung weist eine von einem zu kiihlenden Fluid, insbesonde- 
re Hydraulikol durcl^strombare Kuhleinheit 10 auf, sowie eine Filtereinheit 
1 2 fur die Filtration des dahingehenden Fluids. Wie insbesondere die Fig. 1 
bis 4 zeigen, sind die Kuhleinheit 10 und die Filtereinheit 12 einstuckig 
Uber einen Tragarm 14 mit interner Fluidfuhrung 16 miteinander verbun- 
den, wobei der Tragarm 14 vorzugsweise einstUckiger Bestandteil des Vor- 
richtungsgehauses 18 der Kiihieinheit 10 ist. GemaS der nach der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsform, ist die Filtereinheit 12 in StrSnnungs- 
richtung des Fluids (Hydraulikmedium) hinter der KQhieinheit 10 angeord- 
net. 

Ferner ist gennal5 der Darstellung nach der Fig. 2 die Kuhleinheit 10 als plat- 
tenformiger Lamellenkuhler ausgefuhrt. Zur Kuhlluftfuhrung weist der Plat- 
tenkuhler zick-zack-formig aufgefaltete Lannellen 20 auf, die zwischen sich 
Fluidleitkanale 22 begrenzen, die dem Transport des zu kuhlenden Fluids 
dienen. Die Luftftihrungsrichtung durch die KQhieinheit 10 verlauft senk- 
recht zu der Bildebene der Fig. 1 und 2 und die eigentliche Fluid- 
Transportrichtung quer dazu, also in der Bildebene. Ferner nnunden die sta- 
pelweise iibereinander angeordneten Fluid-Leitkanale 22 beidseitig in 
Fluidsammelraume 24, 26. Die dahingehenden Sammelraume 24, 26 bi|- 
den fluidfuhrende Langsraume aus, die entlang den beiden Langsseiten der 
Kuhleinheit 10 sich erstrecken. Der Aufbau dahingehender Lamellenkuhler 
ist allgemein Qblich, so dass an dieser Stelle hierauf nicht mehr detailliert 
eingegangen wird, sondern nur noch insoweit, als dies zur Erlauterung des 
erfindungsgennaBen Losungsaufbaus notwendig ist. Das Vorrichtungsgehau- 
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se 18 selbst ist in der vorliegenden AusfUhrungsform aiis Einzelblechteilen 
zusammengesetzt; es besteht aber auch die Moglichkeit dieses als Alumini- 
umguBteil herzustellen. Sofern das Vorriqhtungsgehause 18 aus Blechteilen 
zusammengesetzt ist, wird dieses uber entsprechende SchweiBnahtverbjn- 
5 dungen (nicht dargestellt) zusammengehalte.n. 

Die Filtereinheit 12 ist auftenumfangseitig im wesentlichen zylindrisch aus- 
gebildet, und der Fluidzulauf 28 erfolgt im oberen Randbereich des Fil- 
terelementes 30, dass in einem topfartigen Filtergehause 32 der Filtereinheit 

10 1 2 aufgenommen ist. Die Durchstromungsrichtung des Filterelementes 30 
mit verschmutztem Fluid erfolgt von auRen nach innen, so dass die Fluidab- 
fuhr Oder Ableitung 34 Uber das Innere des Filterelementes 30 erfolgt. Das 
eigentliche Filterelement 30, das aus ubiichen filtrationsmaterialien beste- 
hen kann, und beispielsweise als plissierte hohlzylindrische Filtermatte ein 

15 mittiges Stutzrohr umgibt, ist in dem topfartigen Filtergehause 32 von oben 
her aufgenommen, und durch die Abfiltrierung von Verschmutzungen aus 
dem Fluid (Hydraulikmedium) uber das Filterelement 30 ist sichergestellt, 
dass das abgereinigte fluid nicht in den angeschlpssenen Hydraulikeinrich- 
tungen dort derart Ablagerungen bilden kann, dass der Betrieb der gesam- 

20 ten Hydraulikanlage gefahrdet ist. 

Wie Insbesondere die Fig. 3 und 4 zeigen, stromt in Bllckrichtung auf die 
Fig. 3 und 4 gesehen von links nach rechts, gekuhltes Fluidmedium in den 
. holmartigen Fluidsammelraum 24, und von dort gesammelt uber die interne 
25 Fluidfuhrung 16 des Tragarmes 14 zur Filtereinheit 12. Die dahingehenden 
Zustrom verbal tnisse sind in der Fig. 3 wiedergegeben. Durch das Filterele- 
ment 30 abgereinigtes Fluid wird uber die Ableitung 34 und wiederum uber 
die interne Fluidfuhrung 16 des Tragarmes 14 in ein Sammelrohr 36 inner- 
halb des Sammelraumes 24 weitergeleitet, und insofern ist eine getrennt 
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nebeneinander liegende FluidfUhrung von ZufOhrung 28 und Ableitung 34 
erreicht. Wie sich des weiteren aus den genannten Figuren ergibt, weist das 
topfartige FiltergehSuse 32 an seinem oberen Ende ein AuSengewinde 38 
auf, dass Uber eine Irinengewindestrecke 40 eines Deckelteiles 42 an die- 

5 sem festlegbar ist. Das dahingehende Deckelteir42, das von auSen her den 
oberen Bereich des Filtergehauses 32 tibergreift, ist wiederum einstuckiger 
Bestandteil des Tragarmes 14. Mittig ist das Deckelteil 42 von einer Ver- 
schmutzungsanzeige 44 durcligriffen, die eine Aussage uber den Ver- 
schmutzungszustand des Filterelementes 30 zulaSt. Dahingehende Ver- 

1 0 schmutzungsanzeigen 44 sind auf dem Cebiet der Hydraulik ubiich, so dass 
an dieser Stelle hierauf nicht mehr nSher eingegangen wird. Des weiteren 
Ist die KUhleinheit 10 auf ihrer einen Stirnseite mit einer Motor-Liiftereinheit 
46 versehen, die den Luftdurchsatz zwischen den freien Zwischenraumen 
der Lamelien 20 der Kiihieinheit 10 verbessert. 

15 

Wie die Fig. 5 des weiteren zeigt, ist auf der Unterseite des Sammelrohres 
36 ein kombiniertes Nachsaug- und Ruckschlagventil 48 angeordnet, das 
federbelastet als Ruckschlagventil in der einen Richtung die Fluidfuhrung 
zum Tank zulaBt, und dergestalt eine Absicherung gegen Oberdruck bildet, 

20 und In der anderen Richtung besteht in der Art eInes Nachsaugventiles die 
Moglichkeit, das Fluid vom Tank kommend In das Sammelrohr 36 nach- 
stramen kann. FUr die dahingehende Nachsaugfunktlon hebt ein Kopfteil 50 
von einem Aniageteller 52 ab, der mittig eine Fluidfuhrung aufweist, und 
im ubrigen iiber die Druckfeder 54 in seiner in der Fig. 5 gezeigten SchlieB- 

25 stellung gehalten ist. 

Im selben Bereich wie das kombinierte Nachsaug- und Ruckschlagventil 48 
angeordnet ist, ist ein weiteres federbelastetes Ruckschlagventil . 56 vorgese- 
hen, dass in der Fluldzufuhrung 28 angeordnet in Fluidrichtung vor dem 
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Filterelement 30 eine Absicherung des Fluidkuhlkreislaufes zum Tank T hin 
vornimmt- Wie die Fig. 7 des weiteren zeigt, ist auf der gegeniiberliegenden 
Seite der KQhIeinheit 10 gleichfalls am unteren Ende nunmehr des 
Fluidsammelraumes 26 ein Thermobypassventil 58 angeordnet, das intern 
mit einem Dehnstoffelement 60 versehen ist. Dahingehende Thermoby- 
passventile 58 sind handelsublicli, so dass detailliert uber ihren Aufbau an 
dieser Stelle nichts weiter ausgefiihrt wird. Das Thermobypassventil 58 
dientdazu bei niedrigen Fluidtemperaturen direktdie Fluidzufuhrung unter 
Umgehung der Kuhleinheit 1 0 zur Filtereinheit 1 2 zu ermogliclien, und 
zwar Uber die Bypasskanale 62, die parallel zu den Lamellen 20 verlaufen 
und unterhalb dense! ben angeordnet sind. Erwarmt sich nun das Fluid, be- 
dingt durch den Betrieb der Hydraulikanlage (nicht dargestellt), dehnt sich 
das Dehnstoffelement 60 aus, und verschlieBt mit zunehmender Erwarmung 
die Bypasskanale 62, so dass mit zunehmender Erwarmung des Fluides der 
uberwiegende Tail uber die Fluidleitkanale 22 der KUhleinheit 10 gekUhIt 
und dergestalt der Filtereinheit 12 dann zugefuhrt wird, in dem das dahin- 
gehend gekuhlte Medium in den langsholmartigen Fluidsammelraum 24 
stromt. 

Fur eine sinnfallige FluidfUhrung weist dariiber hinaus die KQhIeinheit 1 0 in 
den Fluidsammelraumen 24 und 26 entsprechende FluidanschluBstellen 
auf, wobei ferner AnschluBstellen f(ir den AnschlulS von MeBeinrichtungen, 
, beispielsweise zur Temperaturerfassung des Hydraulikmediums vorgesehen 
sein kbnnen. In Blickrichtung auf die Fig. 1 gesehen, weist der holmartige 
Sammelraum 26 links oben mindestens eine AnschluBstelle fur das ver- 
schmutzte und zu kQhlende Fluid auf. Darunter liegend (siehe Fig. 2) ist 
eine Anschlu&stelle 66 vorhanden, zum AnschluB einer nicht naher darge- 
stellten Temperaturerfassungseinrichtung. Auf der gegeniiberliegenden Seite 
weist der LSngsholm 24 zwei Rucklaufleitungen 68 auf, die der Entnahme 
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von gekiihitem Fluid dienen und zwar vor Durchlaufen der Filtereinheit 12. 
Diedahingehenden Fluidmengen kbnnen fOrspezielle, nicht naher spezifi- 
zierte Aufgaben bei einer Hydraulikeinrichtung dienen. Die damnter lie- 
genden AnschluBstellen 70 dienen dem Anschluli eiiier nicht nSher darge- 

5 stellten hydraulisclien Saugpumpe, die dergestalt den liydrauiischen Umlauf 
auch fur die Kuhleinheit 10, sowie die Filtereinheit 12 sicherstellt. Die da- 
hingehenden AnschluBstellen 70 als Versorgung einer nicht naher darge- 
stellten Saugpumpe sind in Fluidrichtung hinterdem Filterelement 12 im 
Sammelraum 24 angeordnet. Der in Fig. 8 dargestellte hydraulische Schait- 

1 0 plan gibt die vorstehend genannten FluidfOhrungen und Verschaltungen, 
sowie die wesentlichen Komponenten der Kuhlvorrichtung sinnfeHig wie- 
der. 

15 



i • 




25 



40cdh/229.380 



11 



Patentanspruche 

5 1 . Kuhlvorrichtung mit einer von einem zu kUhlenden Fluid, insbesondere 
Hydraulikol, durchstrombaren Kuhleinheit (10), die ein Vorrichtungsge- 
hause (18) aufweist und mit mindestens einer Filtereinheit (12) fur die 
Filtration des Fluids, dadurch gekennzeichnet, dass das Vorriciitungsge- 
hause (18) der Kuhleinheit (10) nnindestens einen auskragenden Tragarm 

10 (14) aufweist Uber den die jeweilige Filtereinheit (12) fluidfiihrend mit 
der Kuhleinheit (10) verbunden ist, 

2. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
auskragende Tragarm (14) mit einem Deckelteil (42) versehen ist, uber 

15 den ein Filtergehause (32) mit mindestens einem Fjlterelement (30) als 
jeweilige Filtereinheit (12) fluidfUhrend an die Kuhleinheit (10) an- 
schlieBbar ist. 

3. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
20 die Kuhleinheit (10) ein plattenfarmiger Lamellenkuhler ist und die Fil- 
tereinheit (12) in Stromungsrichtung des Fluides hinter der Kuhleinheit 
(1 0) angeordnet ist. 

4. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 

25 Filtereinheit (12) von dem auskragenden Tragarm (14) gehalten, sich ent- 
lang der Langsseite des Lamellenkuhlers erstreckt. 

5. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Kuhleinheit (10) aus Blechteilen derart zusamniengesetzt ist, dass 
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sich ein kastenformiger Aufbau ergibt, mit zwei Langsseiten, zwei Quer- 
seiten sowie einer Front- und einer Ruckseite und dass in die Frontseite 
ein LUftergebiase (46) integriert ist. 

5 6; Kuhlvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichtiet, dass 
die beiden Langsseiten der Kuiileinheit (lO)aus zwei Langsholmen (24, 
26) gebildet sind, und dass in einem Langsholm (24) mindestens eia 
Nachsaug- und Riickschlagventil (48) integriert ist und in dem anderen 
ein Thermq-B.ypassventil (58). 

10 

7. Kuiilvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in dem jeweiligen Langsholm (24, 26) FluidanschluBstel- 
len (64, 68, 70) vorgesehen sind, sowie zusatzlich oder alternativ eine 
AnschiuBstelle (66) fur MeBeinrichtungen, beispielsweise fiir eine Tem- 

15 peraturerfassung. 

8. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
in dem Langsholm (24) mit dem kombinierten Nachsaug- und Ruck- 
schlagventil (48) sich ein weiteres Riickschlagventil (56) befindet, das in 

20 Richtungeines Tanks (T)6ffnet. 

9. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn^ 
zeichnet, dass der Langsholm (24) an dem der Tragarm (14) angeschlos- 
sen ist zwei Fluidfuhrungen aufweist, dass die eine Fluidfiihrung der Ab- 

25 leitung (34) an filtriertem Fluid und die andere Fluidfiihrung der Zufiih- 
rung (28) von unfiltriertem Fluid aus der Kiihleinheit (10) kommend 
dient, und dass die eine Fluidfiihrung die andere umfaSt oder seitlicli 
neben dieser verlaufend angeordnet ist. 
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10. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet/dass das Deckelteil (42) entlang eines Halteringes mit einem 
Innengewinde (40) versehen ist, iiber dass das topfartige Filtergehause 
(32) mit einem AuRengewinde (38) an seinem randseitigen Offnungsbe- 
reich in das Deckelteil (42) einscliraubbar ist. 

.11. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Deckelteil (42) an seiner freien Oberseite mit einer 
Verschmutzungsanzeige (44) versehen ist. 
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Z u s a m m e n f a s s u n g 

1. Kuhlvorrichtung 

5 

2. Die Erfindung betrifft eine Kuhlvorrichtung mit einer von einenn zu ktih- 
lenden Fluid, insbesondere Hydraulikol, durchstrombaren Kuhleinheit 
(10), die ein Vorrichtungsgehause (18) aufweist und nnit mindestens ei- 
ner Filtereinheit (12) fur die Filtration des Fluids, Dadurch, dass das Vor- 

10 richtungsgehause (18) der Kuhleinheit (10) mindestens einen auskragen- 
den Tragarm (14) aufweist, Uber den die jeweilige Filtereinheit (12) • 
fluidfuhrend mit der Kuhleinheit (10) verbunden ist, ist die Filtereinheit 
(12) mit dem Filterelement auBerhalb des eigentlichen Vorrichtungsge- 
hause der Kuhleinheit (10) angeordnet, und dennoch integrativ uber den 

15 Tragarm (14) mit derselben verbunden. 

3. Fig. 1 ' 



